




















ND 1200T TOOL-CHEK
— die Positionsanzeige fur Werkzeugvoreinstellgerate

Die TOOL-CHEK-Positionsanzeige

ND 1200T ist speziell konzipiert fur
Werkzeugvoreinstellgerate. Sie verfugt
Uber die Achsen X und Z.

Ausflhrung

Die ND 1200T besitzt einen monochromen
Flachbildschirm. Das Gehause aus robus-
tem Druckguss entspricht den Anforderun-
gen in der Fertigung.

Funktionen

Die TOOL-CHEK-Positionsanzeige

ND 1200T verfiigt Uber eine selbsterklaren-
de Benutzerfuhrung, die Sie bei allen Funk-
tionen optimal unterstitzt.

Zur Werkzeugaufnahme kdnnen Sie bis zu
99 Werkzeugadapter definieren. Der Be-
zugspunkt kann absolut oder bezogen auf
einen Master-Adapter gewahlt werden. Fir
jeden Adapter haben Sie die Mdglichkeit,
Achszuordnung und Z&hlrichtung festzule-
gen.

Die Werkzeugvermessung erfolgt tiblicher-
weise in Lange und Durchmesser bzw.
Radius. Daneben kénnen sie auch Radien
(z.B. fur Kugelfraser) und Winkel (z. B. bei
Schneidplatten oder Drehwerkzeugen) er-
fassen. Die ND 1200T speichert bis zu
300 Werkzeuge. Sie kdnnen jeweils Ist-
wert, Sollwert und Abweichung anzeigen
und ausdrucken.

Verschiedene Werkzeuge, die z.B. zur Bear
beitung eines Teiles notwendig sind, kon-
nen Sie in Gruppen zusammenfassen. Die-
ser Einrichteplan lasst sich entweder durch
Auswahl aus der Werkzeugliste oder mit
dem Vermessen der einzelnen Werkzeuge
erstellen.

Bei Werkzeugen, die zur Abbildung auf
dem Projektor zu grof3 sind — besonders
bei Schneiden mit Radius — kdnnen Sie
eine Achse zum Vermessen einfrieren.
Besitzt ein Werkzeug mehrere Schneiden,
ermitteln Sie mit Hilfe der Inkrementalfunk-
tion die Werkzeugdaten auch in Bezug auf
die Master-Schneide.

Datenschnittstellen

Uber die Datenschnittstellen kénnen Sie
die Werkzeugdaten ausgeben sowie Ein-
stellungen, Korrekturwerte und gespeicher-
te Werkzeuge ein- und auslesen. Die Kom-
munikation mit einem PC erfolgt Uber die
V.24/RS-232-C-Schnittstelle. Drucker oder
Speichermedien schlief3en Sie an die USB-
Schnittstelle an.
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Radius und Winkel messen

Bei der Radiusmessung tasten Sie mehre-
re Punkte mit dem Fadenkreuz an. Die
Positionsanzeige berechnet daraus den Ra-
dius sowie den Formfehler. Zum Messen
eines Schneidenwinkels tasten Sie die bei-
den Schenkel an je zwei Punkten an. Als
Ergebnis erhalten Sie den Schnittpunkt der
beiden Geraden sowie den eingeschlosse-
nen Winkel w.

Etikettendruck

Uber die USB-Schnittstelle kdnnen Sie ver-
schieden Etikettendrucker anschlie3en. Die
notwendigen Steuerbefehle sind bereits
voreingestellt und lassen sich tber die
Mendifunktion aufrufen.

Werkzeugliste

Die Daten aller vermessenen und numme-
rierten Werkzeuge kdnnen Sie auch tber-
sichtlich als Liste abspeichern oder ausdru-
cken. Welche Informationen die Liste
enthdlt, stellen Sie per Men( ein.
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HEIDENHAIN TOOL-CHEK

ND 1202T

Achsen 2 (X2)

Messgerate-Eingange™ N 1Vss oder [LITTL (andere Schnittstellen auf Anfrage)

Unterteilungsfaktor* 10fach (nur bei 1 Vss)

Anzeigeschrittl) einstellbar, max. 7 Dekaden
Linearachse: 1 mm bis 0,0001 mm
Winkelachse: 1° bis 0,0001° (00° 00‘ 01°)

Anzeige 5,7 monochromer Flachbildschirm
fiir Positionswerte, Dialoge, Eingaben und Softkeys

Funktionen e Messpunkterfassung tiber Fadenkreuz

* 99 Werkzeugadapter

* Speicher fiir 300 Werkzeuge

» Zahlrichtung und Achszuordnung abhéngig von Adapter
Radius/Durchmesser-Umschaltung

Toleranzeingabe

Kreis- und Winkelmessung

Fehlerkompensation linear und abschnittsweise linear Gber max. 150 Stitzpunkte

Parallelitatsfehler

Datenschnittstelle e V.24/RS-232-C

= USB
Sonstige Anschliisse FuBschalter fiir 2 Funktionen bzw. externes Bedienfeld
Zubehor Ful3schalter, externes Bedienfeld, Schutzhtille
Netzanschluss 100 V~ bis 240 V~ (-15 % bis +10 %), 43 Hz bis 63 Hz
Arbeitstemperatur 0°Chis 45 °C
Schutzart EN 60529 IP 00, Frontplatte IP 40
Anbau* Standfuld oder Montageplatte
Gewicht ND mit Standful3: ca. 4,8 kg; ND mit Montageplatte: ca. 2 kg

* bei Bestellung bitte auswéhlen
b abhéngig von der Signalperiode des angeschlossenen Messgerats sowie vom Unterteilungsfaktor
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ND 2100G GAGE-CHEK
— die Positionsanzeigen fur Mehrstellen-Messplatze

Die ND 2100G GAGE-CHEK sind die viel-
seitigen Anzeigegerate fir Mess- und
Priifaufgaben in Fertigung und Qualitatssi-
cherung. Mit ihren max. acht Messgerate-
Eingéngen sind sie pradestiniert fir Mehr-
stellenmessungen mit einfacher Gut/
Schlecht-Erkennung bis hin zu komplexer
SPC-Auswertung.

Ausfuhrung

Die ND 2100G verfligen Uber ein robustes
Druckgussgehéduse und eine dem Einsatz-
gebiet entsprechende Tastatur. Zur Anzeige
der Messwerte, der Softkey-Leiste und
sonstiger Informationen dient ein grof3-
flachiger, grafikfahiger Farb-Monitor.

Funktionen

Die Eingénge lassen sich mit mathemati-
schen, trigonometrischen oder statisti-
schen Formeln belegen und beliebig mit-
einander verknuipfen. So kdnnen auch
komplexe Abmessungen wie Dicke, Eben-
heit und Volumen usw. ermittelt werden.
Die Ergebnisse werden wahlweise als Zah-
lenwert oder graphisch als farbiges Balken-
diagramm bzw. in Skalenform dargestellt
oder fur die Statistische Prozesskontrolle
SPC archiviert. Je nach Konfiguration ist
GAGE-CHEK fiir einfache oder anspruchs-
volle Anwendungen einsetzbar. Softkeys
und Funktionstasten lassen sich den jewei-
ligen Anforderungen anpassen. Mit Hilfe
der Min/Max-Funktion erfassen und spei-
chern die ND 2100G den hdchsten und
niedrigsten Mess- oder Rechenwert. Jeder
Anzeigewert kann mit Warn- und Toleranz-

grenzen belegt werden. AulRerhalb der Tole-

ranz liegende Ergebnisse werden farblich
gekennzeichnet. Gleichzeitig erfolgt ein
akustischer Alarm. Toleranzwerte, SPC-Pa-
rameter und kundenspezifische Formeln
werden teilespezifisch gespeichert. So
kann GAGE-CHEK max. 100 Teile mit je-
weils bis zu 16 sichtbaren und 16 nicht
sichtbaren MessgréfRen verwalten. Die
schnelle Messwertgewinnung erméglicht
die Uberwachung dynamischer Ereignisse,
z.B. der Exzentrizitat einer rotierenden Wel-
le.

Datenschnittstellen

Zur Kommunikation mit Ubergeordneten

Systemen verfiigt GAGE-CHEK (ber ver-

schiedene Schnittstellen:

e V.24/RS-232-C fir PC auch zur Fern-
bedienung des GAGE-CHEK

e USB
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Positionsanzeige

Die Anzeigewerte werden grof3 und gut ab-
lesbar dargestellt. AuRerhalb der Toleranz
liegende Werte sind farbig markiert und in-
formieren Sie sofort tber Fehler.

Balkendiagramm

Die Anzeige der Werte erfolgt wahlweise
als farbige Balkendiagramme vertikal oder
horizontal. Dargestellt sind auch die einmal
definierten Warn- und Toleranzgrenzen.
Werden diese Grenzen uberschritten,
wechselt die Balkenfarbe von griin auf gelb
bzw. rot und informiert Sie eindeutig iber
kritische Abmessungen.

SPC und Datenspeicher

GAGE-CHEK beinhaltet statistische Funkti-
onen zur Erstellung von Regelkarten fiir
Mittelwert (X) und Spannweite (R). Des
weiteren werden MIN, MAX, Sigma, cp
und cpk berechnet und Ubersichtlich als
Graph oder als Histogramm dargestellt. Die
historischen Rohdaten werden in tabellari-
scher Form gespeichert. Alle Messergeb-
nisse und Daten sind mit Zeit- und Datums-
angaben versehen.

Formeln und Verknupfungen

Die einzelnen Messwerte bzw. Messablau-
fe kdnnen Sie Uber mathematische und tri-
gonometrische Formeln sowie logischen
Bedingungen miteinander verkniipfen und
so komplexe Berechnungen erstellen. So
lassen sich z.B. der Umfang eines Drehteil,
das Volumen eines Quaders oder der Win-
kel zwischen zwei Nocken berechnen, an-
zeigen und mit Toleranzgrenzen versehen.
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o HEIDENHAIN GAGE-CHEK |

Position ({11 0 |

anter finlsh

cancel quit

ND 2104G ND 2108G

Achsen 4 8

Messgerate-Eingange* N 1Vss oder [LITTL (andere Schnittstellen auf Anfrage)

Unterteilungsfaktor 10fach (nur bei 1 Vss)

Anzeigeschrittl) einstellbar, max. 7 Dekaden
Linearachse: 1 bis 0,00001 mm
Winkelachse: 1° bis 0,0001° oder 00°00‘01“

Anzeige 5,7 Farb-Flachbildschirm
fiir Positionswerte, Dialoge und Eingaben, grafische Funktionen und Softkeys

Funktionen » Teile-Programmierung fur max. 100 Teile

Grafische Darstellung der Messergebnisse

Klassieren Uber Toleranz- und Warngrenzen mit Darstellung im Balkendiagramm
Messreihen mit Min/Max-Erfassung

Mathematische und trigonometrische Formeln

Funktionen zur statistischen Prozesskontrolle SPC

» Grafische Darstellung der Messergebnisse und der Verteilung

Datenspeicher fur Werte und Formeln

Fehlerkompensation linear und abschnittsweise linear Gber max. 200 Stiitzpunkte

Datenschnittstelle e V.24/RS-232-C

- USB
Schalteingénge 5TTL-Eingénge (frei definierbar)
Schaltausgénge 12 TTL-Ausgange, (frei definierbar)

2 Relaisausgénge

Sonstige Anschlisse FuRschalter fiir 2 Funktionen

Zubehor Montageful3, Ful3schalter, externes Bedienfeld, Schutzhille
Netzanschluss 100 V~ bis 240 V~ (-15 % bis +10 %), 43 Hz bis 63 Hz
Arbeitstemperatur 0°Cbis 45 °C

Schutzart EN 60529 IP 40

Anbau* Standful3 oder Montageplatte

Gewicht ND mit Standful3: ca. 4,8 kg; ND mit Montageplatte: ca. 2 kg

* bei Bestellung bitte auswahlen
b abhangig von der Signalperiode des angeschlossenen Messgerats sowie vom Unterteilungsfaktor
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Anbau
Abmessungen ND 1000/ND 2000

QUADRACHER

WEIDENHAN

ND 1300 mit Standful3
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Montage und Schutz

Montage

Die ND 1000 und ND 2000 werden wahl-
weise mit Standfufd oder mit Montage-
platte geliefert.

Standful

Mit dem Standful? lasst sich die Anzeige
als Tischgerét aufstellen. Er erlaubt ein Kip-
pen der Anzeige um je 20° nach vorne und
hinten fir einen optimalen Ablesewinkel.
Der Standfufd kann mit M5-Schrauben be-
festigt werden.

ID 382892-02

Montageplatte

Die Montageplatte dient zum befestigen von
ND 1000 und ND 2000 an einen Schwenk-
arm oder direkt an der Maschine. Sie er
laubt ebenfalls ein Kippen der Anzeige.

ID 682419-01
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275

55

Montageplatte

Schutzhlle (Zubehor)

Zum Schutz von Tastatur und Bildschirm
der ND 1000/ND 2000 vor Verschmutzung
sind Schutzhullen als Zubehor lieferbar.
Durch die transparente Schutzhllen ist die
Anzeige noch gut sichtbar. Sie schmiegen
sich der Front optimal an und erlauben so
eine ungehinderte Bedienbarkeit.

ND 11xx; 1/2 Achsen ID 681051-02
ND 11xx; 3/4 Achsen ID 681051-03
ND 12xx ID 681051-01
ND 21xx ID 681051-04
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Zubehor
Kalibrierr und Demo-Teile

Zum Kalibrieren der optischen und taktilen

Kantenerfassung bietet HEIDENHAIN ver-

schiedene Kalibierteile als Zubehor an.

Messnormal —_— . ®

Zum Kalibrieren von Video-Messmaschi- = LIS

nen, Messmikroskope, Profilprojektoren.
Rickfihrbar auf nationale oder internatio-
nale Standards.

ML DAL I M TR

ID 681047-01 . = m AR 'E'_IE it =

2D-Demo-Teil
Das 2D-Demo-Teil ist im Lieferumfang der
ND 1200, ND 1300 und IK 5000 enthalten.

Anhand dieses Teils sind die Anwendungs-

beispiele in den Benutzerhandbuchern auf-
gebaut. Es kann als Ersatz nachbestellt
werden.

ID 681047-02

3D-Demo-Teil (Zubehor)

Demo-Teil fur Tastsystem-Anwendungen.
Dieses Teil ist Basis fiir Beispiele in den
Benutzerhandbiichern fur ND 1400 und
IK 5000.

ID 681048-01

3D-Demo-Teil fiir Multisensor-Abtastung

(Zubehdr)

Demo-Teil speziell fiir Anwendungen, bei
denen Tastsystem und Video-Kantenerken-
nung kombiniert werden. Es wird flr die
Beispiele im IK-5000-Handbuch verwendet.

ID 681048-02
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Externe Bedienelemente

Die Bedienung sowohl der Positionsanzei-
gen als auch des PC-Pakets geschieht ein-
fach und intuitiv. Dennoch kann in manchen
Fallen eine Fernbedienbarkeit sinnvoll und
zweckmaRig sein. Uber folgende Kompo-
nenten kénnen Sie eine Fernbedienung
vornehmen:

FuRRschalter (Zubehor)
Mit zwei beliebig belegbaren Tasten
Kabellange 2,4 m

fir ND mit RJ 45-Stecker
ID 681041-01

fiir IK 5000 mit 3-poligem DIN-Stecker
ID 681041-02

Bedienfeld (Zubehdr)

Zur externen Bedienung der Positionsanzei-
gen; belegt mit Ziffernblock, ,,enter und ,,
finish*“; Kabellange 4,5 m, mit RJ 45- Ste-
cker.

ID 681043-01

Joystick (Zubehdr)

Zur externen Bedienung und zum gefthl-
vollen Verfahren der Achsen bei ND 1300
und IK 5000. Mit 15-poligem Sub-D-Ste-
cker.

ohne Trackball ID 681044-02
mit Trackball ID 681044-01
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Zubehor
Optischer Kantensensor

Fir die Kantenerkennung Uber optischen
Kantensensor sind zwei Lichtwellenleiter
notwendig. Ein Lichtwellenleiter wird auf
dem Projektionsschirm mit Hilfe eines
transparenten Halters befestigt. Der zweite
wird in der Nahe der Durchlichtquelle so
befestigt, dass die Fasern zur Lichtquelle
zeigen. Folgende Zubehdérkomponenten
sind notwendig.

Lichtwellenleiter (Zubehor)

Mit abgewinkeltem Ende und SMA-Stecker
(Subminiatur A) fir ND bzw. IK.

Biegeradius > 25 mm

Temperatur < 100 °C
Langen2m,3m,5m

ID 681049-xx

Halter (Zubehdr)
Mit Bohrung zur Aufnahme von Lichtwel-

lenleitern mit abgewinkeltem Ende. Trans-

parente Ausfiihrung zur Befestigung auf

dem Projektionsschirm.

Langen 350 mm, 600 mm, 760 mm !‘ W
| |

ID 681 050-xx

Lichtwellenleiter-Verbindung (Zubehor) /
Zwei SMA-Stecker (Subminiatur A) zum .
Anschluss eines integrierten Kantensen- & o
sors.

Biegeradius > 25 mm
Temperatur < 100 °C
Langen2m,3m,5m

ID 681049-xx
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Antriebsverstarker

Antriebsverstarker fur CNC

Fiir die Versionen mit CNC-Achspositionie-
rung liefert HEIDENHAIN die passenden
Antriebsverstarker sowohl fiir Schrittmoto-
ren als auch fur Servomotoren. Die Verbin-
dungskabel zur Positionsanzeige bzw. zum
PC sind im Lieferumfang enthalten.

Antriebsverstarker CNC Schrittmotor
(Zubehdr)

Fir zweiphasige Schrittmotoren
Netzspannung 240V

Nennspannung 48 V-

fir 2 Achsen:

Strom pro Achse <25 A
Leistung pro Achse < 120 W
ID 681045-01

fir 3 Achsen:

Strom pro Achse < 1,67 A
Leistung pro Achse < 80 W
ID 681045-02

Antriebsverstarker CNC Servomotor
(Zubehdr)

Fir burstenbehaftete Servomotoren
Netzspannung 240V

Nennspannung 48 V-

fur 2 Achsen:

Dauerstrom pro Achse <3 A
Nennleistung pro Achse < 150 W
ID 681046-01

flr 3 Achsen:

Dauerstrom pro Achse <2 A
Nennleistung pro Achse < 100 W
ID 681046-02

Antriebsverstarker fur Zoom

Fur die Zoom-Funktion des ND 1300 ist ein
separater Antriebsverstérker notwendig. Er
kann auch zur IK 5000 eingesetzt werden,
falls die Leistung des integrierten Verstar
kers (0,4 W) nicht ausreicht.

Antriebsverstarker Zoom Schrittmotor
(Zubehdr)

Fir zweiphasige Schrittmotoren in Open-
Loop-Systemen (z. B. fiir Navitar-Zoom)

Netzspannung 100 bis 240V
Nennspannung 12 V-
Strom<2A

Leistung < 160 W

mit EU-Netzkabel
ID 722334-02

mit US-Netzkabel
ID 722334-01
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Schnittstellen
Positionsanzeigen

Die Positionsanzeigen verfiigen tber
Schnittstellen zum Anschluss von Mess-
geraten, zur Kommunikation und zum
Anschluss externer Komponenten.

ND 1102 ND 1202 ND 1204 ND 1302 ND 1404 ND 1202 T | ND 2104G
ND 1103 ND 1203 ND 1303 ND 2108G
ND 1104 ND 1304
Messgerate 1Vss oder TTL
Tastsystem ol - - - - ob - -
Video — - - o? - - - -
Lichtwellenleiter - Option auf Anfrage | — ® - - -
opt. Kantensensor
Daten V.24/RS-232-C und USBTyp A
Lichtsteuerung - - - Option - - - -
Zoom - - - Option - - - -
CNC-Ausgange - - - Option Option - - -
FulRschalter ° ® ) ) ) ° ) )
Bedienfeld ) ° ) ) ) = ) )
Schaltausgéange - - - - - - - 12TTL
2 Relais
Schalteingédnge - - - - - - - 5TTL
® =vorhanden
—  =nicht vorhanden

[y

HEIDENHAIN-Tastsystem oder Renishaw-Messtaster
S-Video und Composite

noe
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IK 5000

Die IK 5000 verfligt Uber Sub-D-Stecker als
Anschlisse. Je nach Version werden weitere
Anschliisse Uber ein bis drei zusatzliche
Slot-Blenden herausgefiihrt. Die zum Auf-
teilen auf die einzelnen Komponenten not-
wendigen Adapterkabel bestellen Sie bitte

separat.
IK 5293 IK 5294 IK 5394-EG| IK 5394-3D| IK 5493 IK 5494-2D| IK 5494-3D| IK 5594

Steckplatze”)| 2 2 3 4 3 4 4 4

Lage
Messgeréte IK 1Vss oder TTL
far XY, Z
CNC-Ausgéange | IK - - - - ° ° ) )
FuRRschalter IK ° ° ° ° ) ° ° °
Lichtwellenleiter | Slot L - - o2 - o? - _ _
Tastsystem3) Slot 1 ° - - ® - - ® TP 200
Lichtsteuerung | Slot 1 - - - ® = ° ) )
Messgerat Slot 2 - 1Vss oder TTL
fur Q
Zoom Slot 3 - - - ® - ° ) )
Video PC - - - USB- - USB- USB- USB-

Kamera® Kamera® | Kamera® | kamera?

® = vorhanden; — = nicht vorhanden
b einschlieRlich IK; 2 direkt auf IK-Platine steckbar, spezielle Slot-Blende mit Kabeleinfiihrung im Lieferumfang
3) HEIDENHAIN-Tastsystem oder Renishaw-Messtaster; 4 Anschluss an USB-Schnittstelle des PC

Adapterkabel 1Vss TTL

komplett verdrahtet mit D-Sub-Stecker L 1m
(Buchse) 15-polig (1 Vss) bzw. 9-polig (TTL) ‘

und Mini-DIN-Stecker (Buchse) 3-polig
zum Anschluss der Messgerate XYZ und
des Ful3schalters an die IK 5000

‘ 015 m
fur 3 Achsen XYZ und Fuf3schalter 540550-40 540550-10
fir 2 Achsen XY und FuRRschalter 540540-24 540540-05
komplett verdrahtet mit D-Sub-Stecker L 1m | | 540541-24 540541-05
(Buchse) 15-polig (1 Vss) bzw. 9-polig (TTL) ‘ \
zum Anschluss des Messgeréts Q an die | - : I —a |
IK 5000 —
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Schnittstellen
Messgerate

Positionsanzeigen und PC-Karte sind je
nach Ausfiihrung ausgelegt fir Messgerate
mit 1-Vss- oder TTL-Schnittstelle. Andere
Schnittstellen sind auf Anfrage mdglich.
Zum Anschluss der Messgeréte an die

IK 5000 ist ein Verteilerkabel notwendig.

Anschlussbelegung ™\~ 1Vss

Gegenstecker:
15-poliger Sub-D-Stecker (Stift)

=

Spannungsversorgung Inkrementalsignale sonstige
- 4 12 2 10 1 9 3 11 14 7 5/6/8/
| = 13/15
" 1Vss Up Sensor oV Sensor A+ A- B+ B- R+ R- /
Up ov
Kabelschirm mit Gehduse verbunden; Up = Spannungsversorgung
Sensor: Die Sensorleitung ist im Messgerét mit der jeweiligen Spannungsversorgung verbunden.
Nicht verwendete Pins oder Litzen dirfen nicht belegt werden!
Anschlussbelegung MJTTL
Gegenstecker:
9-poliger Sub-D-Stecker (Stift) C. — 5%
-— L] 6' 7. 8. 9.
- ® e o o
Spannungsversorgung Inkrementalsignale
E.Z_r 7 6 1 2 3 4 5 9 8
M TTL Up oV / Ua1 Uan Uaz U.. Uao Uao

Kabelschirm mit Gehause verbunden; Up = Spannungsversorgung

Nicht verwendete Pins oder Litzen dirfen nicht belegt werden!
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Software

QUADRA-CHEK Wedge

Software QUADRA-CHEK Wedge
Zur Kommunikation zwischen ND und PC
ID 709141-01

Die Software QUADRA-CHEK Wedge ver
einfacht die Kommunikation zwischen einem
ND 1000/ND 2000 und einem Windows
basierten PC. Die Messwerte werden von
der Positionsanzeige Uber eine RS-232 Ver
bindung zum PC Ubertragen und direkt in
eine Excel-Tabelle geschrieben. Hier kén-
nen die Daten editiert, gespeichert oder
ausgedruckt werden. Im Lieferumfang der
QUADRA-CHEK Wedge ist ein passendes
RS-232-Kabel (Ldnge 3 m) enthalten.

Systemvoraussetzungen
Windows XR Vista oder 7
Internet Explorer 6.0 oder héher
Excel 2003 oder hoher

- - = [
Ol QCWedge o i
Datei  Editieren  Gerst  Sprache  Milfe
|5 A & & -4
2 ~0.002 mm Abs
Di  1104.166 mm Rbs

Do 9.000 mm Aba
Q@ 0.228 deg Abs

Befehl: | Senden

Angeschiossenen Gerdt: Serisl Device con 115200Bps & One  MNane

Die von der Positionsanzeige ermittelten Messwerte werden an
den PC ubertragen...
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1L -0.002 mm Abs
2 DI 1104166 mm Abs
3 |Do 0 mm Abs

4|a 0.229 deg Abs

...und kénnen in einer Excel-Tabelle gespeichert werden.
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HEIDENHAIN

DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
Dr.-Johannes-Heidenhain-Straf3e 5
83301 Traunreut, Germany

o)

+49 8669 31-0

+49 8669 5061
E-mail: info@heidenhain.de

www.heidenhain.de

Volisténdige und weitere Adressen siehe www.heidenhain.de
For complete and further addresses see www.heidenhain.de

DE

HEIDENHAIN Technisches Buiro Nord
12681 Berlin, Deutschland
@ 030 54705-240

HEIDENHAIN Technisches Blro Mitte
08468 Heinsdorfergrund, Deutschland
@ 03765 69544

HEIDENHAIN Technisches Biiro West
44379 Dortmund, Deutschland
@ 0231618083-0

HEIDENHAIN Technisches Blro Sudwest
70771 Leinfelden-Echterdingen, Deutschland
@ 0711 9933950

HEIDENHAIN Technisches Buro Stidost
83301 Traunreut, Deutschland
= 08669 31-1345

AR

AT

AU

BA
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BG

BR

BY

CA

CH

CN

Ccz

DK

NAKASE SRL.
B1653A0X Villa Ballester, Argentina
www.heidenhain.com.ar

HEIDENHAIN Techn. Biiro Osterreich
83301 Traunreut, Germany
www.heidenhain.de

FCR MotionTechnology Pty. Ltd
Laverton North 3026, Australia
E-mail: vicsales@fcrmotion.com

Bosnia and Herzegovina > SL

HEIDENHAIN NV/SA
1760 Roosdaal, Belgium
www:.heidenhain.be

ESD Bulgaria Ltd.
Sofia 1172, Bulgaria
www.esd.bg

DIADUR IndUstria e Comércio Ltda.
04763-070 — S&o Paulo — SR, Brazil
www.heidenhain.com.br

Belarus

GERTNER Service GmbH
50354 Huerth, Germany
Www.gertner.biz

HEIDENHAIN CORPORATION
Mississauga, OntarioL5T2N2, Canada
www.heidenhain.com

HEIDENHAIN (SCHWEIZ) AG
8603 Schwerzenbach, Switzerland
www.heidenhain.ch

DR. JOHANNES HEIDENHAIN
(CHINA) Co., Ltd.

Beijing 101312, China
www.heidenhain.com.cn

HEIDENHAIN s.r.o.
102 00 Praha 10, Czech Republic
www:.heidenhain.cz

TPTEKNIKA/S
2670 Greve, Denmark
www.tp-gruppen.dk
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FARRESA ELECTRONICA S.A.
08028 Barcelona, Spain
www.farresa.es

HEIDENHAIN Scandinavia AB
02770 Espoo, Finland
www.heidenhain.fi

HEIDENHAIN FRANCE sarl
92310 Sevres, France
www.heidenhain.fr

HEIDENHAIN (G.B.) Limited
Burgess Hill RH15 9RD, United Kingdom
www.heidenhain.co.uk

MB Milionis Vassilis
17341 Athens, Greece
www.heidenhain.gr

HEIDENHAIN LTD
Kowloon, Hong Kong
E-mail: service@heidenhain.com.hk

Croatia > SL

HEIDENHAIN Kereskedelmi Képviselet
1239 Budapest, Hungary
www.heidenhain.hu

PT Servitama EraToolsindo
Jakarta 13930, Indonesia
E-mail: ptset@group.gts.co.id

NEUMO VARGUS MARKETING LTD.
Tel Aviv 61570, Israel
E-mail: neumo@neumo-vargus.co.il

HEIDENHAIN Optics & Electronics
India Private Limited

Chennai - 600 031, India
www.heidenhain.in

HEIDENHAIN ITALIANA S.r.l.
20128 Milano, Italy
www.heidenhain.it

HEIDENHAIN K.K.
Tokyo 194-0215, Japan
www.heidenhain.co.jp

HEIDENHAIN Korea LTD.
Gasan-Dong, Seoul, Korea 153-782
www.heidenhain.co.kr

Montenegro > SL
Macedonia > BG

HEIDENHAIN CORPORATION MEXICO
20235 Aguascalientes, Ags., Mexico
E-mail: info@heidenhain.com

ISOSERVE Sdn. Bhd
56100 Kuala Lumpur, Malaysia
E-mail: isoserve@po.jaring.my

HEIDENHAIN NEDERLAND B.V.
6716 BM Ede, Netherlands
www.heidenhain.nl

HEIDENHAIN Scandinavia AB
7300 Orkanger, Norway
www.heidenhain.no
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Machinebanks® Corporation
Quezon City, Philippines 1113
E-mail: info@machinebanks.com

APS
02-489 Warszawa, Poland
www.apserwis.com.pl

FARRESA ELECTRONICA, LDA.
4470 - 177 Maia, Portugal
www.farresa.pt

HEIDENHAIN ReprezentantaRomania
Brasov, 500338, Romania
www.heidenhain.ro

Serbia > BG

00O HEIDENHAIN
125315 Moscow, Russia
www.heidenhain.ru

HEIDENHAIN Scandinavia AB
12739 Skarholmen, Sweden
www.heidenhain.se

HEIDENHAIN PACIFIC PTE LTD.
Singapore 408593
www.heidenhain.com.sg

KOPRETINATN s.r.o.
91101 Trencin, Slovakia
www.kopretina.sk

Posrednistvo HEIDENHAIN
NAVO d.o.o.

2000 Maribor, Slovenia
www.heidenhain-hubl.si

HEIDENHAIN (THAILAND) LTD
Bangkok 10250, Thailand
www.heidenhain.co.th

T&M Miihendislik San. veTic. LTD. STi.
34728 Umraniye-Istanbul, Turkey
www.heidenhain.com.tr

HEIDENHAIN Co., Ltd.
Taichung 40768, Taiwan R.O.C.
www.heidenhain.com.tw

Gertner Service GmbH Buro Kiev
01133 Kiev, Ukraine
www.gertner.biz

HEIDENHAIN CORPORATION
Schaumburg, IL 60173-5337, USA
www.heidenhain.com

Magquinaria Diekmann S.A.
Caracas, 1040-A, Venezuela
E-mail: purchase@diekmann.com.ve

AMS Advanced Manufacturing
Solutions Pte Ltd

HCM City, Viét Nam

E-mail: davidgoh@amsvn.com

MAFEMA SALES SERVICES C.C.

Midrand 1685, South Africa
www.heidenhain.co.za

Zum Abheften hier falzen! / Fold here for filing!



